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CERTIFICATO DI TARATURA LAT 105 VEL 012 18
Certificate of Calibration
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the traceability chain of the laborat,

Il presente certificato di taratura & emesso in base
all'accreditamento LAT N°105 rilasciato in accordo
ai decreti attuativi della legge n. 273/1991 che
ha istituito il Sistema Nazionale di Taratura (SNT).
ACCREDIA atlesta le capacita di misura e di
taratura, le competenze metrologiche del Gentro e la
riferibilita delle tarature eseguite ai campioni nazionali
e internazionali delle unitd di misura del Sistema
Internazionale delle Unita (SI).

Questo certificato non pud essere riprodotto in modo
parziale, salvo espressa autorizzazione scritta da parte
del Centro.

This certificate of calibration is issued in compliance with
the accreditation LAT N° 105 granted according to decrees
connected with ftalian law No. 273/1991 which has established
the National Calibration System. ACCREDIA attests the
calibration and measurement capability, the metrological
competence of the Centre and the traceability of calibration
resulfs to the national and international standards of the
International System of Units (S1).

This certificate may not be partially reproduced, except with the
prior written permission of the Issuing Centre.

o stati ottenuti applicando le procedure di taratura citate alla pagina seguente, dove
antiscono la catena di riferibilita del Centro e i rispettivi certificali di taratura in corso di
n taratura e sono validi nel momento e nelle condizioni di taratura, salvo diversamente

bration procedures given in the following page, where the reference standards
'ory, and the related calibration certificates in the course of validity are indicated
and they are valid for the time and conditions of calibration, unless otherwise specified,

questo documento sono state determinate conformemente alla Guida ISO/IEC 98 e al documento
EA-4/02. Solitamente song espresse come incertezza estesa ottenuta moltiplicando I
corrispondente ad un livello di fiducia di circa il 95 %,

Incertezza tipo per il fattore di copertura k

Normalmente tale fattore k vale 2.
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CERTIFICATO DI TABATURA LAT 105 VEL 012 18
Certificate of Calibration

1. Identificazione delle procedure in base alle quali sono state eseguite le tarature
technical procedures used for calibration performed

| risultati di misura riportati nel presente Certificato sono stati ottenuti applicando la procedura N. PT.10/VEL rev_H.

2. Strumenti/campioni che garantiscono la catena della riferibilita del Centro
instruments or measurement standards which quarantee the traceability chain of the Centre

La catena di riferibilita ha inizio dal campione di prima linea N.5015863 munito di certificato valido di taratura N.258-27633 emesso da METAS
(CH) in data 2017-07-18.

3. Luogo di taratura
site of calibration

La taratura & stata svolta presso:
Pista Aeroportuale - Aeroporto di Scalea - SP9, 87029 Scalea (CS)

4. Condizioni Ambientali
environmental conditions

min max
Temperatura ambiente: 12,0 15,0 °C
Umidita relativa: 28,6 54,0 %
5. Note
Notes

Lo strumento in taratura & stato sottoposto ad una verifica di taratura periodica successiva a quella iniziale in accordo alle disposizioni

previste nel D.M. del Ministero delle Infrastrutture e dei Trasporti n. 282 del 13/06/2017 pubblicato nella G.U. n. 177 del 31/07/2017.

Lo strumento @ stato tarato nelle seguenti modalita di funzionamento: misura di velocita istantanea con rilevazione in allontanamento.
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CERTIFICATO DI TARATURA LAT 105 VEL 012 _18
Certificate of Calibration

6. Risultati della taratura
Calibration results and their expanded uncertainty

Nella seguente tabella, per ogni punto di taratura, sono riportati: la velocitd misurata dal sistema di misura di riferimento (Vsrp); la velocitd
misurata dal dispositivo sotioposto a taratura (Vuuc); lo scarto (Epy=Vyuc-V sto); il rapporto (Rm=Vyyc/Vsto).

N Vsto Vuue Ewm Rm N Vstp Vuue Em Rm N Vst Vuue = Am
. [km/h] [km/h] | [km/h] ’ [km/h) [km/h] | [km/h] ) [km/h] [km/h] | [km/h]
#1 180,73 | 181,08 n.a. 1,002 #37 61,25 61,20 0,0 n.a. #73 109,89 | 109,80 n.a. 0,999
#2 185,77 | 185,40 n.a. 0,998 #38 64,82 64,80 0,0 n.a. #74 105,79 105,84 n.a. 1,001
#3 190,67 | 190,80 n.a. 1,001 #39 71,03 71,28 0,3 n.a. #75 99,85 100,08 0,2 n.a.
#4 196,86 | 197,28 n.a. 1,002 # 40 75,95 75,96 0,0 n.a. #76 94,38 94,68 0,3 n.a.
#5 200,42 | 200,52 n.a. 1,001 #41 80,58 80,64 0,1 n.a. #77 169,69 | 170,28 n.a. 1,003
#6 206,44 | 206,64 n.a. 1,001 #42 83,88 83,88 0,0 n.a. #78 168,82 | 160,20 n.a. 1,002
#7 210,71 | 210,96 n.a. 1,001 #43 90,38 90,36 0,0 n.a. #79 150,54 | 150,84 n.a. 1,002
#8 215,77 | 215,64 n.a. 0,999 #44 93,93 93,96 0,0 n.a. #80 | 139,38 | 139,68 n.a. 1,002
#9 220,80 | 221,04 n.a. 1,001 #45 | 100,02 | 100,08 n.a. 1,001 #81 130,75 | 130,68 n.a. 0,999
#10 | 226,23 | 227,16 n.a. 1,004 #46 | 103,70 | 103,68 n.a. 1,000 #82 119,30 | 119,16 n.a. 0,999
#11 230,62 | 231,84 n.a. 1,005 #47 109,92 | 109,80 n.a. 0,999 #B3 99,82 99,72 -0,1 n.a.
#12 | 22543 | 225,72 n.a. 1,001 #48 | 11459 | 11484 n.a. 1,002 #84 90,09 90,00 -0,1 n.a.
#13 | 21941 | 21996 n.a. 1,002 #49 | 120,66 | 120,96 n.a. 1,003 #85 80,26 80,28 0,0 n.a.
#14 | 21523 | 21564 n.a. 1,002 #50 | 124,80 | 124,92 n.a. 1,001 # 86 70,24 70,56 0,3 n.a.
#15 | 210,94 | 211,68 n.a. 1,004 #51 130,29 | 130,32 n.a. 1,000 #87 60,06 60,12 0,1 n.a.
#16 206,24 | 206,64 n.a. 1,002 #52 134,28 135,00 n.a. 1,005 # 88 32,53 32,76 0,2 n.a.
#17 201,48 | 201,96 n.a. 1,002 #53 139,21 139,32 n.a. 1,001 #89 34,51 34,56 0,0 n.a.
#18 | 196,57 | 196,92 n.a. 1,002 #54 | 144,39 | 144,36 n.a. 1,000 #90 40,20 40,32 0,1 n.a.
#19 | 191,57 | 191,52 n.a. 1,000 #55 | 150,92 | 151,56 n.a. 1,004 #91 45,05 45,36 0,3 n.a.
#20 | 185,86 | 186,12 n.a. 1,001 #56 | 154,34 | 154,44 n.a. 1,001 #92 49,88 50,04 0,2 n.a.
#21 180,42 180,72 n.a. 1,002 #57 169,82 | 159,84 n.a. 1,000 #93 54,96 55,08 0,1 n.a.
#22 | 180,48 | 181,08 n.a. 1,003 #58 | 164,95 | 16524 n.a. 1,002 #94 60,11 60,48 0.4 n.a.
#23 190,66 191,16 n.a. 1,003 #59 174,93 | 175,32 n.a. 1,002 #95 63,90 64,08 0,2 n.a.
#24 | 22247 | 223,56 n.a. 1,005 #60 | 174,37 | 174,96 n.a. 1,003 #96 69,78 70,20 0.4 n.a.
#25 | 229,93 | 230,76 n.a. 1,004 #61 169,38 | 169,56 n.a. 1,001 #97 74,86 75,24 0,4 n.a.
#26 | 229,99 | 230,40 n.a. 1,002 #62 | 164,13 | 164,52 n.a. 1,002 #98 79,89 79,92 0,0 n.a.
#27 | 210,74 | 211,32 n.a. 1,003 #63 | 159,50 | 159,48 n.a. 1,000 #99 85,24 85,32 0,1 n.a.
#28 | 200,90 | 201,96 n.a. 1,005 #64 | 154,18 | 154,44 n.a. 1,002 || #100 | 90,17 90,72 0,6 n.a.
#29 | 151,80 | 152,28 n.a. 1,003 #65 | 150,23 | 150,48 n.a. 1,002 n.a. n.a. n.a. n.a. n.a.
#30 | 141,58 | 141,84 n.a. 1,002 #66 | 144,44 | 144,36 n.a. 0,999 n.a. n.a. n.a. n.a. n.a.
#3 31,61 31,68 01 n.a. #67 | 140,20 | 140,40 n.a. 1,001 n.a. n.a. n.a. n.a. n.a.
#32 35,51 35,64 0,1 n.a. #68 | 134,00 | 133,92 n.a. 0,999 n.a. n.a. n.a. n.a. n.a.
#33 40,32 40,32 0,0 n.a. #69 | 130,47 | 130,32 n.a. 0,999 n.a. n.a. n.a. n.a. n.a.
#34 45,44 45,72 0,3 n.a. #70 | 12538 | 125,64 n.a. 1,002 n.a. n.a. n.a. n.a. n.a.
#35 50,34 50,40 0,1 n.a. #71 120,46 | 120,96 n.a. 1,004 n.a. n.a. n.a. n.a. n.a.
#36 54,33 54,36 0,0 n.a. #72 | 114,72 | 11520 n.a. 1,004 n.a. n.a. n.a. n.a. n.a.
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Certificate of Calibration
N Vsto | Vuue =M Rum N Vsto | Vuue Em Bm N Vsto | Vuuc Em Bm
) [km/h] | [km/h] | [km/h] ! [km/h] | [km/h] | [km/h) [km/h] | [km/h] | [kmi/h]
n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a.
n.a. n.a n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a.
n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. na. n.a. n.a.
na. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a.
n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a.
n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. na. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a.
n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a.
n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a.
rn.a. na. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a.
n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a.
n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a.
n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a.
n.a. n.a. n.a. na. n.a. n.a. na. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. na.
n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a.
n.a. n.a. n.a. n.a. na. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a.
n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. na. n.a. n.a. na. n.a. n.a. n.a. na. n.a.
n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a.
n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. na. n.a. n.a. na. na.
n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a.
na. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a.
n.a. n.a. n.a. n.a. n.a n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a n.a. n.a.
n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. na. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. na. na. n.a.
n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. na. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a.
n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. na. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a.
n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a.
n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a.
n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a.
n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. na. n.a. na n.a. n.a. n.a.
n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a.
n.a. n.a. n.a. na. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. na. n.a. n.a. n.a. n.a.
n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. na. n.a. n.a. na. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a.
Campo di velocita da 30 a 100 km/h
Scarto medio della velocita UUC rispetto al riferimento 0,13 [km/h]
Incertezza estesa dello scarto medio 0,28 [km/h]
Numero di misure effettuate 34
Campo di velocita olire i 100 km/h
Scarto relativo medio della velocita UUC rispetto al riferimento 0,17 [%]
Incertezza estesa dello scarto relativo medio 0,28 [%]
Rapporto medio della velocita UUC rispetto al riferimento 1,002
Numero di misure effettuate 66 7
Il Res sentro

Centre
erfign




