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CERTIFICATO DI TARATURA LAT 105 VEL_067_18
Certificate of Calibration

-data di_emlssnone 2018-08-03 Il presente certificato di taratura & emesso in base
date of issue ; 5 o < y "
e EngiNe s.i1, allaccreditamento AT N°105 rilasciato in accordo
customner ai decrefi attuativi della legge n.  273/1991 che
via Vittorio Veneto, n° 15 ha istituito il Sistema Nazionale di Taratura (SNT).
01100 VITERBO (VT) ACCREDIA atiesia le capacita dj misura e di
3 taratura, le competenze metrologiche del Centro e |a
-dest_lnaiarao ENG Techno di E. Guidotti riferibilita delle tarature eseguite ai campioni nazionali
receiver

e internazionali delle unita di misura del Sistema
Internazionale delle Unita (S1).
Questo certificato non puod essere riprodotio in modo

via Repubblica, n® 56
133800 BIELLA (Bl)

-richiesta 6/0ODALAM[-2018 parziale, salvo espressa autorizzazione scritta da parte

application del Centro.

V;n data 2018-07-25 This certificate of calibration js issued in compliance with
ate

the accreditation LAT N° 105 granted accerding to decrees
connected with ltalian law No. 273/1991 which has established
the National Calibration System. ACCREDIA aktests the

Si rrfr._*.rISCE a calibration and measurement capability, the metrological
referring to competence of the Cenlre and the traceability of calibration
-oggetto Misuratore Velocita results to the national and international standards of the
item International System of Units (Si).

~costruttore EngiNe s.r.L This certificate may not be partially reproduced, except with the
manufacturer prior writtent permission of the issuing Centre.

-modello EnVES EVC MVD 1605

model

-matricola

serial number 0x00028CCB

-data di ricevimento cggetto 2018-08-02
date of receipt of item

-data delle misure 2018-08-02
date of measurements

-registro del laboratorio RL 2018
laboratory reference

The measurement resulis reporled int this Certificate were obtained lollowing the calibration procedures giver in the following page, where the reference standards
or instruments are indicated which guarantee the traceability chain of the laboratory, and the related calibration certificates in the course of validity are indicated
as well. They relate only io the calibrated item and they are valid for the fime and conditions of calibration, unless otherwise specified.

Le incertezze di misura dichiarate in questo documento sono state determinate conformemente alla Guida ISOAEC 98 o al documento
EA-4/02.  Solitamente sono espresse come incertezza estesa ottenuta moltiplicande I'incertezza tipo per il fattore di copertura k
corrispondente ad un livello di fiducia di circa il 95 %, Normalmente tale fattore k vale 2.

The measurement uncerizinties stated in this document have been determined according to the ISOAEC Guide 98 and to EA-4/02, Usually, they have been
estimated as expanded uncertainty obtained multiplying the standarg uncertainty by the coverage factor k corresponding fo a confidence level of about 95 %,
Normally, this factor k js 2.

1l He sabille



AM' Centro di Taratura LAT N°105 'ACCR’ED--IA &

Calibration Centre LENTE [TALIANO DI ACCREDITAMENTC
Laboratorio Accreditato di R
UNIVERSITA’ DEGLI STUDI DI CASSING Taratura Membro degi Accordi di Mutuo
Riconoscimento
E DEL LAZIO MERIDIONALE EA. IAF 0 ILAC

Laboratorio di Misure Industriali

Sede legale ed operativa

Via G. Di Biasio, 43 03043 Cassino (FR) - ltalia
Tel. 0776 2993672 - Fax 0776 2995508

pec lami@pec.uniclam. it

Signatory of EA, IAF and ILAC
Mutual Recognition Agreements

Pagina 2 di 4
Fage 2 of 4

CERTIFICATO DI TARATURA LAT 105 VEL_087_18
Certificate of Calibration

1. ldentificazione delle procedure in base aile quali sono state eseguite le tarature
technical procedures used for calipration performed

| risultati di misura riportati nel presente Certfificato sono stati ottenuti applicando la procedura N, PT.10/VEL rev H.

2. Strumenti/campioni che garantiscono la catena della riferibilita del Centro
instruments or measurement standards which guarantee the traceability chain of the Centre

La catena di riferibilita ha inizie dal campione di prima linea N.5015863 munito di certificato valido di taratura N.258-27633 emesso da METAS
(CH) in data 2017-07-18.

3. Luogo di taratura
site of calibration

La taratura & stata svolta presso-
Pista Aeroportuale -Aeroporio di Scalea - §P9, 87029 - Scalea {CS)

4. Condizioni Ambientali

environmental conditions
min max
Temperatura ambiente: 29,6 35,0 °C
Umidita relativa: 51.8 78,0 o
5. Note
Notes

Lo strumento in taratura & stato sottoposto ad una verifica di taratura iniziale in accordo alle disposizioni previste nel D.M. del Ministero delle
Infrastrutture e dei Trasporti n, 282 del 13/06/2017 pubblicato nella G.U. n. 177 del 31/07/2017.

Lo strumento é stato tarato nelle seguenti modalita di funzionamento: misura di velocita istantanea con rilevazione in allontanamento ed in
awvicinamento,
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CERTIFICATO DI TARATURA LAT 105 VEL_067_18
Certificate of Calibration

6. Risultati della taratura
Calibration results and their expanded uncertainty

Nella seguente tabella, per ogni punto di taratura, sono riportati: la velocita misurata daj sistema di misura di riferimento {Varp); la velocita
misurata dal dispositivo scttoposto a taratura (Vi ); lo scarte {Em=Vyuc-V s1p); il rapporto (Rm=Vyuuc/Vsp).

N Vsto | Vuue = Ru N Vstp Vuue Em Rwm N Vsmo Vuuc Ewm R
| ki) | fkmin] | fkemg " | Tkmih] | [knvh] | ke © | wh] | kevh) | kevhg
#1 | 30,48 | 3060 0.1 na. || #37 | 8555 | 8558 0,1 n.a. #73 | 15582 | 15480 | na. | 0,093 |
L #2 32,58 32,40 0,2 n.a. #38 85,57 86,04 0,1 n.a. #74 165,46 155,16 n.a. 0,998_’
[_# 3 | 3502 [ 3492 | 01 na. || #39 | 8774 | 87,48 0,3 na. #75 | 15531 | 15552 | na. | 1.001
#4 36,00 36,00 0,0 n.a. #40 96,71 94,68 -2,0 n.a. #76 165,27 155,52 n.a. 1,002
#5 35,94 35,00 0,1 n.a. #41 9462 94,68 0,1 n.a. #77 155,58 155,88 n.a, 1,002
#6 | 3590 | 38,00 0,1 na. || #42 | 9545 | 9468 -0,8 na. #78 | 164,55 | 164,88 | na. | 1.002
#7 | 3623 | 3636 0.1 na. || #43 | 9578 | 9540 0,4 n.a. #79 | 164,84 | 16524 | na. | 1002
#8 | 4506 | 4500 | -0 na. || #44 | 9517 | 0540 0,3 na. #80 | 16589 | 165,24 | na. | 0.995
#9 45,35 45,00 0,3 n.a. #45 96,23 96,12 0,1 n.a. #3831 165,64 165,60 n.a, 1,000
#10 4552 45,36 -0,2 n.a. #46 104,486 104,76 n.a. 1,003 #82 165,92 165,96 n.a. 1,000
#11 45,62 45,72 0,1 n.a. #47 105,45 105,84 n.a. 1,004 #83 174,48 174,98 na. 1,003
#12 44,95 46,08 1.4 n.a. #48 105,78 105,84 n.a. 1,001 i 84 176,07 174,96 n.a. 0,994
#13 | 46,48 | 46,08 | -04 na. || #49 | 10555 | 106,20 | na. | 1,006 || 785 17518 | 17532 | na. | 1.001

#15 | 5574 | 54,36 -1.4 n.a. #51 115,45 | 114,84 n.a. 0,995 #87 175,84 | 176,40 n.a.

#14 | 4619 | 4644 0,2 na. || #50 | 114,41 [ 11448 | na | 1,001 || #86 176,19 | 17568 | na. | 0997
1,004

#16 | 54,99 | 54,72 -0,3 n.a. #52 | 115,49 | 115,58 n.a. 1,001 #88 184,65 | 185,40 n.a. 1,004

#17 | 5495 [ Ba 72 -0,2 n.a. #53 | 11581 | 11592 n.a. 1,001 #89 185,27 | 185,40 na. 1,001

#18 | 55,383 | 5544 0.6 na. #54 115,81 | 11592 n.a. 1,001 #90 184,70 | 185,40 n.a. 1,004

#19 | 5561 | 55,44 -0,2 n.a. #55 | 124,77 | 124,56 n.a. 0,998 #91 186,21 | 186,12 n.a. 1,000

#20 | 5561 | 5544 0,2 n.a. #56 | 124,24 | 124,56 n.a. 1,003 # 92 186,97 | 186,48 na. 0,997

#21 65,94 | 64,80 =1, n.a. #57 | 125,53 | 124,58 n.a. 0,982 #93 194,71 | 194,76 n.a. 1,000

#22 | 6528 | 6552 0,2 na. #58 126,08 | 126,00 n.a. 0,999 #94 194,85 | 195,12 n.a. 1,001

#23 | 6583 | 6552 01 n.a. #59 | 12564 | 126,00 n.a. 1,003 #95 194,58 | 195,12 n.a.

1,003

#24 | 6541 65,52 0,1 n.a. #60 | 135,17 | 134,64 n.a. 0,996 #96 195,76 | 195,12 n.a. 0,997

#25 | 8595 | 5588 -0,1 n.a. #61 135,18 | 135,36 n.a. 1,001 #97 195,17 | 195,48 n.a. 1,002

#26 | 6539 | 65,88 0,5 n.a. #62 | 13590 | 135,72 n.a. 0,999 #98 196,52 | 195,84 n.a. 0,997

#27 21 73,08 0,4 n.a. #63 135,86 | 135,72 n.a. 0,989 #99 204,33 | 204,48 n.a. 1,001

#28 | 7492 | 7488 0,0 n.a. #64 | 136,64 | 136,08 n.a. 0,996 || #100 | 204,63 204,84 n.a. 1,001

#29 | 7537 | 7524 -0,1 n.a. #65 | 186,02 | 135,08 n.a. 1,000 #101 | 204,92 | 204,84 n.a. 1,000

#30 | 75,37 | 75,60 0,2 n.a. #68 144,93 | 144,36 n.a. 0,996 || #102 | 20551 206,28 n.a. 1,004

#31 | 7566 | 7596 0,3 n.a. #67 | 145,12 | 145,08 na. 1,000 || #103 | 204,79 206,28 | na. 1,007

#32 | 75,76 | 7596 0,2 na. #68 | 14560 | 14544 n.a. 0,999 || #104 | 204,85 207,00 na. 1,011

#33 | 8447 | 8388 -0.6 n.a. #89 | 14520 | 14544 n.a. 1,002 || #105 | 21454 | 214,62 n.a. 1,002

#34 | B5,18 84,96 -0.2 na. #70 146,17 | 146,16 n.a. 1,000 #106 | 214,28 | 214,92 n.a. 1,003

#35 | 8557 | 84,96 -0,8 n.a. #71 146,61 | 148,16 na. 0,997 || #107 | 214,48 | 21 4,92 n.a. 1,002

#36 84,46 85,32 09 n.a. #72 154,65 | 154,80 n.a. 1,001 #108 | 215,07 | 215,28 n.a. 1,001
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CERTIFICATO D] TARATURA LAT 105 VEL 067 18
Certificate of Calibration
N Vst Vyue Em Rum N. Varp Yuue Em Rum N Vst Vyue Em R
; [km/h] [km/h] | [km/h] [km/h] | [km/h] | [km/h] . [km/h] | [kmv/h] | [km/h]
#109 | 21531 [ 215,28 n.a. 1,000 n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a.
#110 | 216,26 | 215,28 n.a. 0,995 n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. na. n.a. n.a. n.a.
#111 215,46 | 215,28 n.a. 0,999 n.a. n.a. n.a, n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a,
#112 | 22528 | 223,92 n.a. 0,994 n.a. n.a. n.a. na. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a.
#113 | 22439 | 22428 n.a. 1,000 n.a. n.a. n.a, n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a.
#114 | 224,95 | 22500 n.a. 1,000 n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a.
#115 | 224,91 225,36 n.a. 1,002 n.a. n.a. na. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a.
#116 | 226,38 | 225,72 n.a. 0,997 n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a.
#117 | 230,31 | 22860 n.a. 0,993 n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a.
#118 | 231,66 | 230,40 n.a. 0,995 n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a.
#1189 | 233,48 | 23364 na. 1,001 n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a n.a. n.a. n.a. n.a.
#120 | 239,79 | 240,12 n.a. 1,001 n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a.
n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a.
n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a.
na. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a.
n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. na.
n.a. na. n.a. n.a. n.a. na. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a.
n.a. n.a. n.a, n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a.
n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a.
n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a.
n.a, n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a, na. n.a.
n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. na. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a.
n.a. na. na. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a.
n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. na. n.a.
n.a. n.a. n.a. n.a. na. na. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. na. n.a.
n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a, n.a. na. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a,
n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. na. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. na. n.a.
n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. na. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a.
n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a.
n.a. na. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. na. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a.
b.a. n.a. n.a. n.a. n.a. na. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a.
Campo di velocita da 30 a 100 km/h
Scarto medio della velocita UUG rispetto ai riferimento -0,10 [kmi/hi
Incertezza estesa dello scarto medio 0.28 [km/n]
Numero di misure effettuate 45
Campo di velocita oltre i 100 km/h
Scarte relativo medio della velocita UUC rispetto al riferimento 0,00 [%]
Incertezza estesa dello scarto relativo medio 0,28 [%]
Rapporto medio della velocita UUC rispetto al riferimento 1,000
Numero di misure effettuate 75
Il Responsabile-dedX




